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Ausgereift und innovativ -

Maschinenbau seit 30 Jahren

B Made in Germany

30 Jahre Jutec Biegesysteme GmbH

Das Familienunternehmen Jutec Biegesysteme GmbH feiert

sein 30-jahriges Bestehen. Seit 1980 entwickelt und fertigt

das deutsche Unternehmen Rohrbiegesysteme auf hdchstem
Niveau, die weltweit bei Industrie und Handwerk im Einsatz
sind. Der heutige Stand aller JUTEC-Biegesysteme sowie die
Steuerungsmodule, sind das Ergebnis jahrelanger Erfahrung

und kontinuierlicher Weiterentwicklung. Durch die konzentrierte
Zusammenarbeit aller Abteilungen entstehen zukunftsorientierte
und praxisgerechte Losungen.

Die Entwicklungsarbeit und Fertigung wird in unserem Werk in
Limburg erbracht und biirgt fiir die hohen Qualitatsanspriiche
unserer Kunden. Wenn Sie sicher und unproblematisch produ-
zieren wollen, dann bieten unsere Biegemaschinen die besten
Voraussetzungen. Darliber hinaus erarbeiten wir individuelle
Komplettlésungen. Gern setzen wir diese gemeinsam mit Ihnen
um. Die langjahrige Erfahrung unserer Mitarbeiter garantiert
professionelles Handling.

Gerne beraten wir Sie welche Maschine/Sondermaschine aus
unserem Programm die optimale Losung fiir Sie darstellt.

Viele innovative JUTEC-L6sungen sind weltweit im Einsatz. Wir
kennen die Anforderungen fiir effektive Produktionsprozesse und
bieten lhnen hierzu das umfangreiche JUTEC-Programm an.

Sie sind herzlich eingeladen, unsere Vertriebsmitarbeiter und
Fachberater zu kontaktieren. Rufen Sie an — wir beraten Sie gerne.



Service & Leistungen

®
Unsere Biegesysteme sind Unser Service vor dem Kauf:
un SCh I a g ba r i n Praz | S | on un d 30 Jahre JUTEC Biegesysteme — ein Garant fiir Biegetechnik und 3. Beratungs- /Informationsgesprach

. m e Systemlosungen auf hochstem Niveau. Referenzen in allen Berei- ~ Wir sprechen gemeinsam einen Termin ab und treffen uns
PrOd U kthltat chen der Metall- und Rohrbearbeitung unterstreichen das. Wir zu einer konstruktiven Anwenderberatung fiir lhre Biegeaufgaben
mochten Sie daher sehr herzlich einladen, unsere Maschinen und beraten Sie gerne.

JUTEC Biegesysteme lassen sich in nahezu allen im Zuge einer anstehenden Investition naher kennenzulernen.
Bereichen der Industrie und des Handwerks wirkungs- Nutzen Sie eine der folgenden Maglichkeiten: Die Durchfiihrbarkeit einer Geometrie lasst sich bei speziellen
voll einsetzen. Auch fiir Sonderkonstruktionen stehen Biegeaufgaben trotz der langjahrigen Erfahrung theoretisch nur

1. Willkommen zur Testproduktion in unserem Hause

In unserem Demonstrationsraum stehen alle Maschinen fiir
Testzwecke bereit. Hier haben wir gemeinsam die Mdglichkeit,
die Maschine ausfiihrlichst zu besprechen sowie Musterteile
zu biegen. Es besteht ferner die Mdglichkeit Maschinen- bzw.

wir lhnen gerne beratend zur Seite. schwer einschatzen. Aufgrund der Vielfaltigkeit der Materialien

und der Hartegrade ist es sinnvoll im Vorfeld Mustermaterial zu

Wir bieten u. a. Lésungen fiir: Testzwecken an uns zu senden. Die dann von JUTEC anhand der

— Musterbau getdtigten Musterbiegungen gewonnen Erkenntnisse fiithren zu

einer verbindlichen und prozesssicheren Aussage.

— Fahrzeugbau i _ _ - ]
_ Hydraulikbau Produktionszeiten zu erfassen und diese auch im Sinne einer Nutzen Sie unseren Service.

_ Rohrleitungsbau Maschinenféhigkeitsuntersuchung (cmk-Wert) zu bewerten.

— Maschinenbau
2. Maschinenvorfiihrung in lhrem Hause

— Metallbau - —_
. Nach erstelltem Angebot und detaillierter Definition aller Rohr-
- Schiffsbau _ _
arten und der anstehenden Biegeaufgaben, kommen wir gerne
— Anlagenbau . : .
mit der entsprechenden Maschine zu lhnen ins Haus. Auch dann
— Treppenbau

haben wir selbstverstandlich die Mdglichkeit, gemeinsam die

— Sanitar- und Heizungsbau ] o i ]
Maschine ausflihrlichst zu besprechen sowie Musterteile zu

— Kalte- und Klimatechnik )
biegen.



Biegetechniken

Biegen mit Dorn

Rotationszugbiegen mit Dorn. Beim Rotationszugbiegen
mit Dorn wird das Rohr zwischen dem Biegewerkzeug und einem
Klemmstiick fixiert. Durch die Rotation des Werkzeuges um die
Biegeachse, wird das Rohr in den Radius des Biegewerkzeuges
gezogen. Ein Gegenlager (Gegenrollen oder Gleitschiene) stiitzt
das gerade Rohrende von auBen ab. Ein feststehender Innendorn
sorgt wahrend der Biegung fiir Stabilisierung und verhindert
Faltenbildung und Ovalitdten. Je nach Anwendungsfall verfiigt
der Dorn auch Uber eine oder mehrere Kugeln, die ihre Funktion
im Radius erfiillen und dort die Rundheit des Materials erhalten.
Ist das Material zu hart oder wird extrem diinnwandiges Material
gebogen, ist zwingend der Einsatz eines Faltenglatters notwen-
dig. Der Faltenglatter verhindert eine Faltenbildung im Innenra-
dius vor dem Werkzeug. Dieses Verfahren findet Anwendung bei
Biegeradien = 2xD.

Modell: 4800, 5000, 7000, 9000

Klare Vorteile dieser Biegesysteme sind:
— Prézise und duBerst genau auf der Biegeachse + 0,1°
— Standardradien: Rm=2xD (Rm=1,5xD mdglich)

— Das Material bleibt wahrend des Biegevorgangs in einen
Laufwagen eingespannt, der (iber eine digitale Auswer-
tung der Position in Lange und Verdrehung verfligt. Somit
ist eine maBhaltige Umsetzung der Geometrie mdglich

— Je nach Maschinensteuerung ist das autom. Uberbiegen
des Rohres anhand einer Materialdatenbank madglich

— Je nach Maschinensteuerung ist der Datenimport von
externen Berechnungssystemen (z.B. CAD) per USB-
oder LAN-Schnittstelle moglich

— Je nach Maschinensteuerung ist eine , Onboard-Berech-
nung” der Rohrgeometrie méglich. Diese erlaubt die freie
Zeichnung sowie das Einlesen von karthesischen Koordi-
naten mit anschlieBender Umrechnung in Biegedaten

— Durch das Entfernen des Dornes ist auch dornloses
Biegen maglich

— Qualitativ perfekte und enge Bogen

Biegen ohne Dorn

Rotationszugbiegen ohne Dorn. Beim Rotationszugbiegen
ohne Dorn verfiigt das Biegewerkzeug liber einen Mitnehmer.
Durch die Rotation des Werkzeuges um die Biegeachse wird das
Rohr in den Radius des Biegewerkzeuges gezogen. Ein Gegen-
lager (Gegenrollen oder Gleitschuh) dienen zur Aufnahme der
wahrend des Umformprozesses entstehenden Querkrafte und
stiitzen das gerade Rohrende von auBen ab. Beim Biegen von
dickwandigen stabilen Rohren kommt die Gegenrolle zum Ein-
satz. Diinnwandige Rohre wie z.B. Edelstahl, Kupfer, Aluminium
etc. werden mit Gleitschuh gebogen. Hier wird durch die Fiihrung
des Materials von auBen durch das Anpressen des Gleitschuhes
und somit des Werkstiicks in das Biegewerkzeug einer eventuell
auftretenden Faltenentwicklung und den zu erwartenden Ovalita-
ten entgegengewirkt.

Bei extrem starkwandigen Rohren oder Vollmaterial ersetzen
wir den Mitnehmer durch zwei AnschweiBlaschen, durch die ein
stabiler Bolzen gesteckt wird.

Modell: KBV, 3000, 6000

Klare Vorteile dieser Biegesysteme sind:
— Einfache Bedienung

— GroBere Biegeradien und dickere Wandstarken

— Einfache Programmierung (Modell 3000 + 6000)
— Kleine kompakte und wartungsfreie Einheiten

— Sonderkonstruktionen kostenglinstig umsetzbar

— Die Maschinen sind extrem mobil und liefern prazise
Biegeergebnisse

— Extrem mobile Maschinen und prazise Biegeergebnisse

Rollenbiegen

Die Basis fiir das Rollenbiegen bildet das Pressbiegen.
Hierbei wird das Biegewerkzeug (i.d.R. ein Segmentwerkzeug)
mit angeformtem Radius manuell oder hydraulisch gegen das
Werkstiick gedriickt, welches durch zwei Gegenlager gehalten
wird. Diese Bewegung zwingt das eingelegte Rohr zur Biegung
um das Segment. Beim 3-Rollenbieger werden das Presswerk-
zeug und die Gegenlager durch Werkzeugrollen ersetzt. Zusétz-
lich zum punktuellen Biegen kénnen nun die Rollen in Rotation
gebracht werden, um einen gewalzten Radius zu erzeugen. Die
Zustellung der Rollen zueinander definiert den Radius und der
Verfahrweg den Biegewinkel. Durch Anstellen einer Hubrolle

ist optional die Herstellung von Wendeln mit einer definierten
Steigung mdglich. Diese Geometrie maBhaltig herzustellen

ist duBerst anspruchsvoll und lasst sich nur in Verbindung mit
MeBgeraten und einem Rohrberechnungsprogramm realisieren.
Da die Rohre beim Rollenbiegen nicht von innen gestiitzt werden
konnen, ist dieses Verfahren ohne Qualitatsverlust nur fiir dick-
wandige Rohre oder / und groBe Biegeradien geeignet.

Modell: RB60, RB43

Klare Vorteile dieses Biegesystems sind:
— Mobile horizontale Biegemaschinen
— GroBe Biegeradien

— Variable Radiussteuerung — der kleinste Biegeradius ist
maschinenseitig definiert

— Variabel einsetzbar fiir Rohre und Profile



Steuerungstechnik

Biegen mit Dorn

Komfort-Steuerung:

— Materialverwaltung zur Parametrierung
spezifischer Rohrdaten sowie zur auto-
matischen Berechnung der Material-
riickfederung

— Grafischer Kontrollmonitor zur Einhal-
tung der genauen Positionierung in
Lange und Verdrehung verhindert Fehl-
positionierungen

— Funktion zum Nachbiegen eines zuvor
hergestellten Bogens inkl. automatischer
Anpassungen der Materialdaten

— Direkte 2D-Rohrberechnung (optional )
— Dateneingabe iiber USB-Tastatur mdglich
— USB-AnschluB

— (W)LAN: Integration im Netzwerk {iber
TCP/IP - Datenaustausch iiber FTP

Premium-Steuerung:

— Optimierte Touch-Bedienung und groBes
10,4"-Display

— Multitaskingfahiges Echtzeit-Betriebs-
system

— Materialverwaltung zur Parametrierung
spezifischer Rohrdaten sowie zur auto-
matischen Berechnung der Materialriick-
federung

— Grafischer Kontrollmonitor zur Einhal-
tung der genauen Positionierung in
Lange und Verdrehung verhindert Fehl-
positionierungen

— Funktion zum Nachbiegen eines zuvor
hergestellten Bogens inkl. automatischer
Anpassungen der Materialdaten

— Direkte 3D-Rohrberechnung (optional)
mit Ubernahme der Biegedaten in den
Programmspeicher

— Dateneingabe iiber USB-Tastatur mdglich

— USB-AnschluB

— (W)LAN: Integration im Netzwerk Gber
TCP/IP - Datenaustausch ber FTP

Steuerungstechnik
Dornbiegen

Unsere anwenderfreundlichen Jutec-Dornbiegemaschinen 5000,7000 und

9000 sind mit einer sehr sicheren und leistungsfahigen Komfort-Steuerung mit
Touchsceen-Display ( 12x9 cm, 5,7") ausgestattet. Optional konnen alle Modelle
auch mit der Premium-Steuerung mit gréBerem Prozessor und TFT-Display
(16x31cm, 10,4") geliefert werden. Bei beiden Programmsteuerungen kdnnen
die zur Verfligung stehenden Geometrie-Daten in Form von kartesischen Koordi-
naten einer *.csv-Datei (iber die Schnittstellen eingelesen und in Biegedaten um-
gerechnet werden. Somit verfiigt die Steuerung auch iber eine Schnittstelle zu
CAD-Systemen. Die menugefiihrte Bedienung ist einfach verstandlich und wird
zusatzlich durch Hilfetexte unterstiitzt. Die Datensicherung aller maschinenrele-
vanten Daten erfolgt einfach und schnell iiber den USB-Stick. Alle Maschinen der
Modellreihen 5000,7000,8000 und 9000 sind kompatibel und kénnen jederzeit
nachgeriistet werden.

Datensicherung

Alle Daten mit Excel editierbar
Schnittstellen USB, (W)LAN

CAD kompatibel

Direkte Biegedatenberechnung

Biegesystem 5000
Biegen mit Dorn

Biegesystem 5000 — Die
wirtschaftliche Biegemaschine
fiir enge Biegeradien

Die kompakte Antriebseinheit mit dem ldsbaren Dorntrager bietet Vorteile

beim Einsatz am Montageort. Der freistehende Biegekopf lasst sich leicht fiir
schwierige Geometrien auf Rechts- und Linkshiegen umbauen. Die steckbaren
Biegewerkzeuge ermdglichen einen raschen Umbau auf andere RohrgroB3en.
Eine schnelle Hydraulik zum Verkiirzen der Biegezeiten ist ein wichtiger Faktor
fir die Serienfertigung. Der Spanndruck fiir die Rohrklemmung lasst sich optimal
einstellen. Die SPS-Steuerung mit Datenspeicher und neuster X2X-Schnittstelle
kann 500 Programme fiir Biegewinkel, LangenmaB und Verdrehwinkel fiir max.
50 Biegefolgen an einer Rohrlange aufnehmen. Zur Uberwachung der Riickfe-
derungswerte ist eine Datenbank fiir 100 Materialien vorhanden. Die Maschine
verfligt tiber 2 Betriebsmodi: Im , Einfachen Biegen” wird automatisch die Lange
und Verdrehung der Bogen zueinander angezeigt. Im Modus , Kontrolliertes
Biegen” werden die Daten zuvor hinterlegt und wahrend des Biegens wird ein
permanenter Soll/Ist-Vergleich durchgefiihrt. Dadurch werden Fehlpositionierun-
gen innerhalb eines Toleranzfensters ausgeschlossen und somit die anwender-
bedingte Fehlerquote minimiert. Allgemeine Fehlermeldungen werden auf dem
groBen Bildschirm mit Volltext angezeigt. Der Dornriickzug ist programmierbar
und kann vorzeitig bei Erreichen eines Biegewinkels automatisch zuriickgefahren
werden.

Magliche
Anwendungsbereiche:
Hydraulikverrohrung
Rohrleitungsbau
Anlagenbau, z.B. Chemie
Metallbau

Musterbau

Technische Daten:

Biegeleistung @ 6 bis 50 x 4 mm je nach
Material

Biegeradius min/max: 10 mm/140 mm
Biegeradien min.: 1,5 x @ (Standard 2 x @)
Digitale Biegewinkeleinstellung (0,1°)

Dorntragerlangen 1500/3000/4500/6000
mm (Sonderausfiihrung auch langer)

Maximal 180° Biegeergebnis
Gewicht 600-700 kg (je nach Ausfiihrung)

Optionales Zubehor:

Automatische Dornschmierung
(Minimalmenge)

Hydraulisches Schnellspannfutter
Positionierung der Lange- und Verdreh-
ung iiber automatische Bremsfunk-
tion oder tiber manuelle Anschlage per
Fussschalter
Rohrberechnungssoftware
Frequenzumrichter fiir die Biegeachse
10-Zoll Touch-Screen mit integrierter
Rohrberechnung

Biegeradius bis 250 mm
Datentibertragung via Kabel (LAN),
per Funk (WLAN) oder USB



Biegesystem 7000 und 9000
Biegen mit Dorn

Biegesystem 4800
Biegen mit Dorn

Mogliche Anwendungsbereiche:
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Hydraulikverrohrung

Biegesystem 7000 und 9000 -

Biegesystem 4800

Mogliche
Anwendungsbereiche:

- s Die wirtschaftliche Biege- Der Dornbieger mit Hand- ~ Hyauliverohng
bzt . . . . — Rohrleitungsbau
Mo maschine fiir enge Biegeradien spannung _ Aelagen, 25, hemi
— Musterbau

Technische Daten 7000 und 9000:
Biegeleistung 7000: @ 20 bis 70 x 5 mm
Biegeleistung 9000: @ 20 bis 90 x 5 mm
je nach Material

Biegeradius min/max: 40 mm/250 mm

Biegeradien minimal: 1,5 x @
(Standard 2 x @)

Digitale Biegewinkeleinstellung (0,1°)
Dorntragerlangen 3000/4500/6000 mm
Maximal 180° Biegeergebnis

Gewicht 1600-3200 kg
(je nach Ausfiihrung)

Optionales Zubehor:

Automatische Dornschmierung
(Minimalmenge)

Hydraulisches Schnellspannfutter
Positionierung der Lange- und Verdreh-
ung Uber automatische Bremsfunk-
tion oder tiber manuelle Anschlage per
Fussschalter

Automatischer Werkzeugriickzug
Rohrberechnungssoftware
Frequenzumrichter fiir die Biegeachse
10-Zoll Touch-Screen mit integrierter
Rohrberechnung

Datentibertragung via Kabel (LAN),
per Funk (WLAN) oder USB

Fiir Rohrdimensionen von 20 - 88,9 mm bietet dieses Biegesystem Losungen
fiir komplexe Geometrien mit Standardradien von 2xD. Je nach Materialqualitat
und Wandstarkenverhaltnis sind auch Radien von 1,5xD serientauglich

zu realisieren. Bei einer Werkzeughdhe von 120 mm sind auch geniigend
Mdglichkeiten fiir Sonderprofile vorhanden. Die langjahrige Erfahrung und

das Know-how gewahrleisten auch hier einen duBerst prazisen und kraftigen
Antrieb der Biegeachse. Eine stabile und starre Konstruktion des Dorntragers
und des Biegearms tragen ebenso zum gewiinschten Biegeresultat bei. Die
steckbaren Biegewerkzeuge ermdglichen einen raschen Umbau auf andere
Rohrdimensionen. Der Spanndruck fiir die Rohrklemmung lasst sich optimal
einstellen. Die SPS-Steuerung mit Datenspeicher und neuster X2X-Schnittstelle
kann 500 Programme fiir Biegewinkel, LingenmaB und Verdrehwinkel fiir max.
50 Biegefolgen an einer Rohrlange aufnehmen. Zur Uberwachung der Riick-
federungswerte ist eine Datenbank fiir 100 Materialien vorhanden. Die Steue-
rung verfiigt iiber 2 Betriebsmodi: Im , Einfachen Biegen” wird automatisch die
Lange und Verdrehung der Bogen zueinander angezeigt. Im Modus ,,Kontrol-
liertes Biegen” werden die Daten zuvor hinterlegt und wahrend des Biegens
wird ein permanenter Soll/Ist-Vergleich durchgefiihrt.

Dieses Dornbiegesystem mit manueller Exzenter-Schnellspannung zur Rohr-
fixierung ermdglicht rationelles Biegen. Die kompakte Antriebseinheit mit
dem lésbaren Dorntrager bietet Vorteile beim Einsatz am Montageort. Durch
eine Positionserfassung direkt auf der Biegeachse erreichen wir optimale
Biegegenauigkeit. Die Einstellung des Biegewinkels erfolgt einfach und schnell
iber eine digitale Soll-Ist-Wertanzeige. Fiir komplexere Biegeaufgaben lassen
sich Biegeprogramme speichern, die iiber eine Winkelfolge von max. 9 Bogen
pro Geometrie verfligen. Speicherbar sind 60 Einzelwinkel und 40 Biegewin-
kelfolgen (Programme). Die steckbaren Biegewerkzeuge erméglichen einen
raschen Umbau auf andere RohrgroBen. Fiir schwierige Geometrien kann die
Biegerichtung der Maschine standardmaBig auf Rechts- oder Linksbiegen
umgerlistet werden. Die offene Biegeeinheit ermdglicht z.B. das Biegen von
Gelanderrahmen mit nur einer SchweiBnaht. Die optionale Berechnungssoft-
ware am PC ermittelt zur gesamten Geometrie die Zuschnittslange sowie fiir
jeden Bogen den Verfahrweg, Verdreh- und Biegewinkel. Der Dornriickzug ist
programmierbar und kann vorzeitig bei Erreichen eines Biegewinkels automa-
tisch zurlickgefahren werden.

Technische Daten:

Biegeleistung @ 6 bis 50 mm
Biegeradius min/max: 10 mm/140 mm

— Biegeradien 2 x D
— Digitale Biegewinkeleinstellung (0,1°)

Dorntragerlangen 1500/3000/4500/
6000 mm (Sonderausfiihrung auch
langer)

Maximal 180° Biegeergebnis

Gewicht 600-700 kg
(je nach Ausfiihrung)

Optionales Zubehor:

Automatische Dornschmierung
(Minimalmenge)

— digitale Wegmessung fiir Lange und

Verdrehung (Aufldsung 0,1)

Fernbetatigung aller Funktionen am
Laufwagen (Rotations- und Langen-
anschlag)

Biegeradius bis 250 mm
PC-Rohrberechnungssoftware

"



Biegesystem 6000
Biegen ohne Dorn
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Mogliche
Anwendungsbereiche:
— Hydraulikverrohrung

— Schilderbau

— Maanderbiegen

— Musterbau

— Sanitdr- und Heizungshau

Technische Daten 6000S und 6000D:
Biegeleistung 6000S: @ 10 bis 50 x 5 mm
Biegeleistung 6000D: @ 10 bis 60 x 5 mm

— Biegeradius min/max: 36 mm/250 mm

— Optional groBe Biegeradien bis 500 mm

— Digitale Biegewinkeleinstellung (0,1°)

— Maximal 180° Biegeergebnis

— Sechskantwelle 40 mm fiir schnellen
Werkzeugwechsel

— SicherheitsfuBschalter mit Not-Aus

— Drehstrom 400V

— Gewicht 110 kg

Optionales Zubehor:

— Profilbieger PB20 — zum Biegen von
Flach- und Vierkanteisen bis max.
100 x 10 mm, Rundeisen bis max. 20 mm

— Rollenbieger RB 43
Rollenbieger RB 60, ohne Antrieb.
Der RB 43 wird auf die 6-Kant-Welle
der Biegeachse aufgesetzt. Durch
Umschalten zum Endlosbiegen fun-

giert das Biegesystem als Antriebseinheit.

Biegen mit Gleitschuh bei diinnwandigem Rohr

Biegesystem 6000S/D —
Die kraftige Biegemaschine fiir
Werkstatt und Montage

Die kompakte, mobile Bauweise ermdglicht prazises und wiederholgenaues
Biegen stationar und direkt am Montageort. Ein kraftiger Motor sowie ein
Prazisionsgetriebe sorgen fiir kraftvollen Antrieb. Durch eine Positionserfas-
sung direkt auf der Biegeachse erreichen wir optimale Biegegenauigkeit. Die
Einstellung des Biegewinkels erfolgt einfach und schnell iber eine digitale
Soll-Ist-Wertanzeige. Fiir komplexere Biegeaufgaben lassen sich Biegepro-
gramme speichern, die (iber eine Winkelfolge von max. 9 Bégen pro Geometrie
verfiigen. 4 Transportrollen (2 gebremst) sorgen zusammen mit einer trapez-
formigen Erhhung fiir eine stabile Positionierung und eine sichere Fahrt der
Maschine. Das Prinzip ,stehendes Rohr und drehendes Werkzeug” sorgt beim
Biegen fiir geringen Platzbedarf. Bei diinnwandigen Rohren werden Gleit-
schuhe verwendet, um faltenfreies Biegen zu ermdglichen und um Bégen mit
geringsten Deformationen aus z.B. Edelstahl und Kupferrohren

herzustellen. Mit dem Profilbiegeaufsatz PB 20 lassen sich Flach-, Vierkant-
und Rundeisen problemlos biegen.

S
Komplette Ausriistung fiir die Montage

Biegesystem 3000 —
Die mobile Biegemaschine
mit groBer Leistung

Die kompakte, mobile Bauweise ermdglicht prazises und wiederholgenaues
Biegen stationar und direkt am Montageort. Ein kraftiger Motor sowie ein
Prazisionsgetriebe sorgen fiir kraftvollen Antrieb. Durch eine Positionserfas-
sung direkt auf der Biegeachse erreichen wir optimale Biegegenauigkeit. Die
Einstellung des Biegewinkels erfolgt einfach und schnell iiber eine Soll-Ist-
Wertanzeige. Fiir den Transport lasst sich die kompakte Einheit mit Zubehor
sauber und sicher in stabilen Transportkoffern verstauen. Das Prinzip ,stehen-
des Rohr und drehendes Werkzeug” sorgt beim Biegen fiir

geringen Platzbedarf. Bei diinnwandigen Rohren werden Gleitschuhe ver-
wendet, um faltenfreies Biegen zu ermdglichen und um Bégen mit geringsten
Deformationen aus z.B. Edelstahl und Kupferrohren herzustellen. Mit dem
Profilbiegeaufsatz PB20 lassen sich Flach-, Vierkant- und Rundeisen problem-
los biegen.

Biegesystem 3000
Biegen ohne Dorn

Schneller Werkzeugwechsel durch 6-Kantaufnahme und Schnellverstellung

Mogliche
Anwendungsbereiche:

Hydraulikverrohrung
Musterbau
Sanitar- und Heizungsbau

Technische Daten:

Biegeleistung @ 6 bis 35 mm,
CU @ 42 mm je nach Material

Biegeradius min / max: 36 mm /
150 mm

Digitale Biegewinkeleinstellung
Maximal 180° Biegeergebnis

Sechskantwelle 40 mm fiir
schnellen Werkzeugwechsel

SicherheitsfuBschalter mit Not-
Aus-Funktion

Wechselstrom 230V
Gewicht 21 kg

Optionales Zubehor:

Profilbieger PB20 — zum Biegen
von Flach- und Vierkanteisen bis max.
80 x 8 mm, Rundeisen bis max. 20 mm

DreifuB-Untergestell
Maschinenkoffer
Werkzeugkoffer
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KBV

Biegen ohne Dorn
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KBV als Aufsatzgerat

Mogliche
Anwendungsbereiche:
— Hydraulikverrohrung

— Musterbau

— Sanitar- und Heizungshau

Technische Daten:

— Biegeleistung @ 6 bis 18 mm

— Manuelle Biegewinkelbegrenzung
— Maximal 180° Biegeergebnis

Optionales Zubehor:

— KBV mit 6-Kant-Aufnahme zum
Biegen auf Modell 3000 oder 6000

— Maschinenkoffer
— Léangenanschlag

Kofferset: Bestell-Nr.

KBV und Werkzeuge 0620
8-10-12 mm 0820
Bestell-Nr.: KBVS

1025

1230
1442
1545
1648
1854

Schnell und handlich im Schraubstock

Kleinbiegevorrichtung KBV -
Die praktische Handbiegevor-

richtung

Die kompakte, mobile Bauweise ermdglicht prazises und wiederholgenaues
Biegen im Schraubstock. Durch einen einschraubbaren Griff erfolgt der An-

trieb. Ein arretierbarer Stellring sorgt fiir wiederholgenaues Biegen. Denkbar
einfach ist der Austausch der steckbaren Werkzeuge. Das Prinzip »stehendes
Rohr und drehendes Werkzeug« ermdglicht hier Biegen bei kleinstméglichem
Platzbedarf. Bei diinnwandigen Rohren werden zum faltenfreien Biegen Gleit-
schuhe verwendet, um Bdgen mit geringsten Deformationen aus z.B. Edelstahl

und Kupferrohren zu produzieren. Die optionale Ausfiihrung mit 6-Kant-Auf-

nahme ermdglicht neben dem Einsatz im Schraubstock auch die Antriebskraft
der Biegesysteme 3000 und 6000 zu nutzen. Die KBV wird hierzu einfach auf
die Biegewelle der Maschine aufgesetzt.

KBV Zubehor: Bestell-Nr. KBV Zubehor:
Biegewerkzeug (6 mm, R 20) 2249 Gegenrolle (6-12 mm)
Biegewerkzeug (8 mm, R 20) 2251 Gegenrolle (14-18 mm)
Biegewerkzeug (10 mm, R 25) KBVL Langenanschlag (300 mm)
Biegewerkzeug (12 mm, R 30) 2250 Gleitschuhandriickhalter
Biegewerkzeug (14 mm, R 42) 3006 Gleitschuh (6 mm)
Biegewerkzeug (15 mm, R 45) 3008 Gleitschuh (8 mm)
Biegewerkzeug (16 mm, R 48) 3010 Gleitschuh (10 mm)
Biegewerkzeug (18 mm, R 54) 3012 Gleitschuh (12 mm)

0 S
PB20 als Aufsatzgerat auf Modell 6000

Profilbiegeaufsatz PB20

Die optimale Erganzung zum Rohrbiegen auf den Modellen 3000 und 6000 ist
der Profilbiegeaufsatz PB20. Das Gerat ist einfach und schnell ohne Werk-
zeugeinsatz auf die Biegewelle aufzusetzen. Das Werkstiick wird auf den
Drehteller mit der Spannvorrichtung geklemmt und um das Biegewerkzeug
gezogen. Mit diesem System kdnnen abzubiegende Schenkelldngen in Ver-
bindung mit einem Langenanschlag genau gemessen werden und lassen sich
wiederholgenau biegen.

Profilbiegeaufsatz

PB20

PB20 mit Modell 3000

Technische Daten:

— Biegeleistung Stahl 37: 100 x 10 mm,
@20 mm

— Viele Standard-Werkzeuge verfiighar
— Sonder-Werkzeuge méglich
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RB60

Rollenbiegen

16

Mogliche

Anwendungsbereiche:
— Handlaufe / Untergurte fiir Wendeltreppen
— GroBe Rohr- Profilbogen
— Allgemeiner Metallbau

Technische Daten:
— Biegeleistung 10 bis 60 mm @

— Biegeradius min: 300 mm bei 42,4 mm @

— Biegerichtung rechts und links

— Digitale Biegeeinstellung fiir Radius
und Steigung

— SicherheitsfuBschalter mit Not-Aus-
Funktion

— Wechselstrom 230V
— Gewicht 280 kg

Optionales Zubehor:
— Auflagerolle — zur Stabilisierung

— Hubrolle — um kontrollierte Steigung zu

produzieren
— MGR — Messgerat um den korrekten
Radius zu ermitteln

— MGV — Messgerat um Anhand der
Verdrehung dir korrekte Steigung zu
ermitteln

— MPW — PC-Berechnungsprogramm zur
Bestimmung der korrekten Biegewerte

— RB4305 — Universal-Biegewerkzeug fiir

Profile bis 60 mm Hohe

RB60 —
Die prazise 3-Rollen-
Biegemaschine

Bei der Entwicklung der kompakten und fahrbaren Horizontalbiegemaschine
wurde der Focus klar auf die Produktion von maBhaltigen Wendeln wie z.B.
Handlaufe fiir Wendeltreppen gesetzt. Hier handelt es sich um die Konigsdis-
ziplin, da sich zwei einander beeinflussende GroBen (Radius und Steigung) in
einer Biegung zu einer maBhaltigen Geometrie zusammenfligen miissen. Das
Zusammenspiel von Rohrberechnung am PC, Umsetzung an der Biegemaschi-
ne sowie die Kontrolle iiber die Messgerate mit schlussendlicher Korrektur der
Biegewerte gewahrleisten passgenaues Biegen. Durch einfache und wenige
Eingaben in das PC-Rohrberechnungsprogramm, liefert der lokale Drucker
einen Ausdruck und unterstiitzt die Berechnung aller notwendigen Biege- und
Korrekturdaten zum Arbeiten der Maschine. Ein neues kraftvolles Antriebskon-
zept ermoglicht die stufenlose Einstellung der Biegegeschwindigkeit und be-
notigt dabei nur einen 230V (Wechselstrom-Anschluss). Zur Auswahl stehen
gehartete Stahlwerkzeuge sowie oberflachenschonende Hartkunststoff-Werk-
zeuge. Um auch bei engen Biegeradien optimalen Vorschub zu gewahrleisten,
sind alle drei Biegewellen angetrieben. Auch beim tdglichen harten Einsatz in
der Ebene, beim Biegen von Rohren und Profilen, bewahrt sich das Antriebs-
konzept. Kunden des Biegesystems 6000 haben die Mdglichkeit, die Rollen-
biegeinheit ohne den Antrieb zu erwerben. Die Rollenbiegeinheit mit der
Bezeichnung RB43 lasst sich ohne Montagewerkzeug auf die Biegewelle des
Biegesystems 6000 aufsetzen. Die Maschine fungiert hier als Antriebseinheit.

Biegesoftware Jutec Wendelass

Das Wendelass ist eine Berechnungs-Software fiir Spindeltreppenhandlaufe
und Stichbégen. Nach der Eingabe der Treppen- und Materialdaten werden
die Maschineneinstellungen und die Kontrollwerte fiir die Digitalen-Messgera-
te fiir Radius und Steigung genau errechnet. Durch diese spezielle Biegesoft-
ware wird der Rollenbieger RB60 zum perfekten Handlaufbieger.
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RB60

Rollenbiegen

Jutec Messgerate in kompaktem
Koffer als Zubehor zum RB60
erhaltlich:

. Praktischer Metallkoffer mit

Messzubehor

. MGR — Messgerat um den korrekten

Radius zu ermitteln

. MGV — Messgerat um Anhand der

Verdrehung die korrekte Steigung zu
ermitteln
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Jutec Biegesysteme Sonderkonstruktionen

Sonderwerkzeugbau im Einsatz

Perfektes Biegen
leicht gemacht

Musterteile

Y -
Dornbiegewerkzeug Bogen an Bogen Biegewerkezug fiir amerikanischen Dornbieger 7000 mit Biegewerkzeug fiir Vierkantrohr Biegeleistung bis 90 mm mit
( z.B. Turdriicker ) Bogen 60x40 mm Dornbieger 9000 moglich

Biegewerkezug zum Flachstahlbiegen Sonderbau Dornbieger 5000 mit 3-fach Biegewerkzeug

18 19



<&





